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Z-33.43-1680
Z-33.41-1681
Z-33.44-1682

     Arcutherm K (geklebt) 
 Arcutherm K+D EPS (geklebt + gedübelt) 
 Arcutherm MiWo Lamelle
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Entsorgung 

Diese Technische Information ist nach bestem Wissen und Gewissen erstellt worden und soll die Grundlage für die weitere Behandlung durch den 
Verarbeiter bilden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergründe und Objektbedingungen wird jedoch der Käufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung 
entbunden, die Produkte in eigener Verantwortung auf ihre Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen 
fach- und handwerksgerecht zu prüfen. Wegen der Vielfalt von Verwendungs- und Verarbeitungsmöglichkeiten werden Verbindlichkeiten und Haftung 
ausgeschlossen. Mit Erscheinen dieses Merkblattes verliert das Vorherige seine Gültigkeit. 
Stand November 2018 

DECOR-UNION Einkauf und Service GmbH 
Brüsseler Straße 3, 30539 HannoverHa
Tel. 0511/8789-0 
Fax. 0511/8789-299 
www.meistergold.de 

Angebrochene Gebinde luftdicht verschließen. Kühl aber frostfrei lagern. 

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Zum Entsorgen müssen die     
aktuellen gesetzlichen Bestimmungen beachtet werden.




